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Description du matériel

La galvanisation a chaud est aussi une forme de galvanisation. Le
procede consiste a revéetir le metal de zinc en immergeant le produit
dans un bain de zinc fondu a environ 460 ° Celsius. Cela cree un beau
materiau tachete qui protege le metal contre la corrosion due aux in-
fluences meteorologiques.

Nos couleurs RAL standard sont: RAL 7021, RAL 7035 et RAL 9016.
Presque toutes les couleurs Ral sont disponibles (cela peut entrainer
des frais de demarrage).

Avantages Apparence Considérations
Tres solide et durable - Motif tachete gris - Avec un materiau en tole galvanise
Faible maintenance - Terne avec le temps thermiquement, la surface peut
Matériau résistant aux intempéries - Aucun post-traitement requis commencer a onduler legerement.
et durable Des réception, tous les matériaux
d'emballage doivent étre immedia-
tement retirés des produits.
Le percage/meulage dans le ma-
tériau n'est pas autorise.
Traiter

L'acier est dabord degraisseé puis decape (pour elimi-
ner toutes les impuretes de surface). Le degraissage est
generalement effectuée avec une solution chaude forte-
ment alcaline. Pendant le processus de galvanisation, il
est garanti qu'un alliage se forme entre l'acier ou le fer et
le zinc, souvent avec une couche de zinc pur autour. L'a-
cier est immerge dans du zinc fondu a une tempeérature
de + 450 ° C. La temperature se traduit par un alliage.

Faites attention! La galvanisation est un processus
naturel. Chaque planteur a sa propre nuance au debut et
apres un certain temps.

Revétement de poudre
a 2 couches

Acier galvanise
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